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DISTRIBUTEUR DE PRODUIT FLUIDE. 

Distributeur de produit fluide comprenanf 

les deux feuilles formant entre elles un reservoir (1 5) de pro- 
duit fluide, ladfte au moins une feuille deformable d^finis- 
sant une paroi d'actionnement deformable de maniere a 
reduire le volume du reservoir, le reservoir (15) etant avan- 

r!H! i!!®'^®"^ moyens elastiques (4) sollicltant le 

reservoir vers son volume maximal ^ ^ ' 

^ntro^2!SL^^^^®-.?^^??4i?" ^'^^e maniere etanche 
entre les deux feuilles (1.1') et definissant un orifice de dis- 

muT^ ^^^^"'^ reservoir est dis- 

caracterise en ce que le reservoir (15) est delimite oar 
une premiere ligne de soudure interne (12) et les bords pl- 
nphenques externes des feuilles sont soudes ensemble se- 
on une seconde ligne de soudure externe (10) qui entoure 
\a Prefpiere ligne de soudure interne, les deux lignes de sou- 
dure (1 0. 1 2) definissant entre elles une zone di feuilles non 
soudees (1 1). 
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La pr^sente invention conceme un distributeur de produit Huide 
comprenant deux feuiUes formant entre eUes un reservoir de produit fluide. Au 
moins une des deux feuiUes definit une paroi d'actionnement deformable sur 
laqueUe on peut appuyer de maniere a reduire le volume du reservoir. Le 
reservoir peut en outre avantageusement etre pourvu de moyens elastiques tels 
qu'un ressort sollicitant le reservoir vers son volume maximal. Outre ces deux 
feuilles, le distributeur de produit fluide comprend une pi^ce de distribution qui 
est fixee de maniere etanche entre les deux feuilles et qui definit un orifice de 
distribution par iequel le produit fluide du reservoir est distribue par appui sur la 
paroi d'actionnement deformable. Plus simplement. on peut dire qu'un td 
distributeur de produit fluide comprend deux feuiUes formant un reservoir 
ecrasable de maniere a ejecter le produit qu'il contient a travers un orifice de 
distribution forme par une piece fixte entre les deux feuilles. 

Un tel distributeur est notamment decrit dans le document 
WO 00/59800. Dans le distributeur de ce document, il est prevu un element 
d'obturation amovible qui obmre I'orifice de distribution. A I'etat initial, 
raiment d'obturation amovible obture I'orifice de distribution et le reservoir est 
sensiblement plat de manid-e a definir un volume minimum ne contenant 
sensiblement que du produit fluide. Les moyens elastiques compris a I'interieur 
du reservoir sent alors completement contraints de sorte que le distributeur se 
presente dans une configuration tres plate. Lorsque I'on retire I'element 
d'obturation amovible, de I'air penetre dans le reservoir a travers I'orifice de 
distribution ce qui permet aux moyens elastiques de se detendre a I'interieur du 
reservoir qui prend alors une configuration de repos dans laqueUe il definit un 
volume maximal. En deformant alors le reservoir en appuyant sur la paroi 
d'actionnement. on expulse a travers I'orifice de distribution un melange 
biphasique de produit fluide et d'air avec une parfaite qualite de pulverisation. 

La presente invention a pour but d'ameUorer un tel distributeur de produit 
fluide tel que defini dans le document susmentionne. La presente invention 
cherche notamment i ameUorer I'esthetique et les caracteristiques fonctionnelles 
du reservoir ainsi que de la piece de distribution. 
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Pour ameliorer la formation du reservoir ainsi que de son pourtour, il est 
prevu que le reservoir soit delimite par unc premiere ligne de soudure interne et 
que les bords peripheriques extemes des feuilles soient soudes ensemble selon 
une seconde ligne de soudure exteme qui entoure la premiere ligne de soudure 
interne, les deux lignes de soudure definissant entre elles une zone de feuilles 
non soudees. II existe ainsi une double ligne de soudure qui empeche assurement 
toute fiiite de produit fluide entre les deux feuUles. De plus, les deux soudures 
concentriques assurent une parfaite planeite du pourtour du distributeur 
entourant le reservoir. Ce pourtour parfaitement plat est utile pour T apposition 
d'indications telles la marque, la nature et Tutilisation du produit fluide contenu 
dans le distributeur, Avantageusement, les deux lignes de soudure se rejoignent 
au niveau de ladite piece de distribution, 

Selon une autre cauracteristique de I'invention, la seconde ligne de soudure 
interne definit une ligne de convergence du reservoir orientee en direction de 
ladite piece de distribution pour faire converger le contenu du reservoir en 
direction de Torifice de distribution. Ces deux lignes de soudure convergentes 
permettent de canaliser Tair sous pression a Tinterieur du reservoir lorsque celui- 
ci est soumis a une deformation. 

Selon une autre caraaeristique de I'invention, les deux feuilles 
compreiment une languette d'obturation detachable situee devant la piece de 
distribution au niveau de Torifice de distribution pour isoler le reservoir de 
Texterieur avant utilisation, Avantageusement. la languette d'obturation est 
formee par une partie des feuilles soudees ensemble et presentant un point de 
contaa feuille-piece-feuille etanche de part et d' autre de T orifice de distribution. 
En prevoyant un tel point de contaa de part et d'autre de Torifice de distribution, 
on assure que 1' orifice de distribution n'est pas obture par une des deux feuilles 
qui se serait accidentellement soudee sur Torifice de distribution. Ainsi, les deux 
feuilles soudees formant la languette d'obturation detachable forment im espace 
non soude situe devant et autour de Torifice de distribution. Par point de contaa 
feuille-piece-feuille, il faut entendre un endroit ou les deux feuilles et la piece se 
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rejoignent avec la piece intercalee entre les deux feuilles de maniere a avoir une 
configuration de contact en forme de Y. 

Selon un autre aspect de rinvention, la piece de distribution comprend : 

une face avant formant Torifice de distribution, 
- . deux cotes lateraux, et 

une face arriere toumee vers le reservoir, ladite face arriere formant 
un logement de reception dans lequel un element de matiere poreuse 
est insere, ledit logement comprenant une paroi de fond dans laquelle 
est forme Torifice de distribution et Telement de matiere poreuse 
s'etendant depuis cette paroi de fond dans le reservoir de sorte qu'il 
peut s*imbiber de produit fluide, 
caracterise en ce que la fiice arriere forme de part et d'autre du logement 
de reception ime paroi de convergence orientee vers le logement de reception. 
Les deux p2Lrois de convergence, qui sont situees sensiblement dans le 
prolongement des lignes de convergence formees pau* le reservoir, servent 
egalement a guider Fair sous pression dans le reservoir vers Torifice de 
distribution. Avantageusement, Telement de matiere poreuse comprend une tete 
engagee dans le logement et un corps s'etendant dans le reservoir, le corps 
formant de part et d' autre de la tete une paroi de guidage orientee vers la tete, 
chaque paroi de guidage s'etendant sensiblement parallelement a une paroi de 
convergence respective de la piece de distribution de maniere a former entre eux 
deux canaux de convergence et de guidage pour diiiger le contenu du reservoir 
vers I'orifice de distribution. Ces canaux de convergence et de guidage se 
terminent directement au niveau de la tete de Telement de matiere poreuse, done 
directement i proxrmite de Torifice de distribution. On assure ainsi un melange 
parfait d'air et de produit fluide ce qui contribue a ameliorer la qualite de 
pulverisation a la sortie de Torifice de distribution. 

Selon un autre aspect de T invention, les cotes lateraux de la piece de 
distribution presentent des bords minces effiles au niveau desquels les feuilles 
soudees sont en contact feuille-piece-feuille etanche. On assure ainsi une parfaite 
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etancheite au niveau ou les deux feuiUes soudees rencontrent la piece de 
distribution. 

Selon une autre caracteristique de I'invention. la face avant comprend : 

- une paroi de distribution sensiblement perpendiculaire a I'orientation 
de I'orifice de distribution et dans laquelle rorifice de distribution est 
forme, et 

- des bords minces effiies de part et d'autre de la paroi de distribution 
au niveau desquels les feuUles soudees sont en contaa feuille-piece- 
feuiUe etanche. 

Les deux feuilles soudees qui s'etendent au niveau de la face avant de la 
piece de distribution forment la languette d'obturation amovible definie d- 
dessus. 

Pour pouvoir etre utilisee en tant qu'echantillon inserable dans des 
magazines, la piece de distribution presente une epaisseur inferieure a environ 2 
mm, de sorte que le distributeur presente avant utilisation une epaisseur 
inferieure a environ 2mm. 

U est a noter que la plupart des caracteristiques susmentionnees peuvent 
etre mises en oeuvre separement dans un distributeur de produit fluide donne. 
Par exemple, la double ligne de soudure realisee au niveau des deux feuilles n'a 
pas besoin d'etre forcement combinee a une piece de distribution formant des 
canaux de convergence et de guidage. De m&ne. un element d'obturation 
amovible presentant deux points d'etancheiti- feuille-piece-feuillc peut etre mis en 
oeuvre avec dans un distributeur de produit fluide n'incoiporant pas d'dement de 
matiere poreuse. Ces exemples ne sont pas limitatifs. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux 
dessins joints donnes a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation de 
l'invention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en plan d'un distributeur de produit fluide 
selon l'invention, 
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la figure 2 est une vue en coupe transverssde horizontade a travers 
une piece de distribution selon T invention, 

- la figure 3 est une vue de devant de la piece de distribution dc la 
figure 2, 

- la figure 4 est une vue en perspective de derriere de la piece de 
distribution des figures 2 et 3, et 

- la figure 5 est une vue en perspective de dessus et de devant de la 
piece de distribution des figures 2 a 4. 

Dans Texemple de realisation utilise pour illustrer la presente invention, 
le distributeur de produit flixide comprend cinq dements constitutifs, a savoir 
deux feuiUes 1,1', une piece de distribution 2, un element de matiere poreuse 3 
et un ressort 4. 

Les deux feuilles 1,1' peuvent etre parfaitement identiques et constimees 
a partir d'un film complexe lamine, pzir exemple plastique metal plastique, Dauis 
ce cas, les deux feuilles sont deformables. On peut egalement imaginer d'autres 
formes de realisation dans lesquelles seulement \me seule des feuilles est 
deformable alors que I'autre est sensiblement ou compl^tement rigide. On peut 
meme imaginer ime feuille sous la forme d'un substrat et Tautre feuiUe sous la 
forme d'une coque formee. Cependant dans le present exemple, les deux feuilles 
sont deformables et identiques. 

Les deux feuilles 1,1' forment ensemble im corps 11', id de forme carree 
surmonte d'un element d'obturation 14, L'element d' obturation 14 est egalement 
de forme carree ou rectangulaire, mais de taille reduite. On peut egalement 
imaginer d'autres formes de realisation ou le corps serait rond, ovale ou de forme 
geometrique encore plus complexe avec un element d'obturation egalement de 
forme complexe. 

Les deux feuilles 1,1' sont soudees ensemble cn di verses zones. EUes sont 
d'abord soudees ensemble sur le pourtour du corps 11' selon xme premiere Ugne 
de soudure 10 qui fait pratiquement tout le pourtour du corps 11'. Les deux 
feuilles 1, V sont egadement soudees ensemble selon une seconde ligne de 
soudure 12 qui est entouree par la premiere ligne de soudure 10 et qui est 
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racxrordee a cette demiere sur un cote du corps IT. Entre ces deux lignes de 
soudure 10 et 12 est definie line zone non soudee 11, ici en forme de U, qui 
entoure la seconde ligne de soudure 12. Cette zone non soudee II est 
parfaitement plane, etant donne qu'elle est bordee de toute part par des lignes de 
soudure. 

La seconde ligne de soudure 12 definit un reservoir 15 forme avec un fond 
120 et des parois laterales 121. A son extremite superieure, le reservoir 15 est 
obture par la piece de distribution 2 qui est soudee entre les deux feuilles 1,1' 
sensiblement au niveau de la jonction entre les premiere et seconde lignes de 
soudure 10 et 12. Le reservoir 15 contient du produit fluide, avantageusement en 
petite quantite, ainsi qu'im ressort 4 qui sert a ecarter les deux feuilles 1,1' Tune 
de I'autre au niveau du reservoir 15 et ainsi definir un volume interne qui est le 
volume utile du reservoir 15. On peut bien entendu imaginer d'autres formes de 
realisation, utilisant par exemple une coque formee a la place d'une des feuilles : 
dans ce cas, la fonction du resson 4 peut etre directement integree dans la paroi 
d'actioniiement de la coque formee en lui conferant une caracteristique de 
memoire de fomie. Le reservoir 15 contient egalement \m element de matiere 
poreuse 3 qui est solidaire de la piece de distribution 2, Cet element de matiere 
poreuse 3 est forme avec un corps 30 qui s'etend dans le reservoir 15 et xme tete 
31 qui sert d'embout de fixation dans un logement 23 forme par la piece de 
distribution 2. Le logement 23 comprend une paroi de fond 240 dans laquelle est 
forme un orifice de distribution 24 a travers lequel le produit fluide et I'air 
contenus dans le reservoir 15 sont expulses sous pression de maniere a former un 
jet biphasique piilverise de produit fluide et d'air a la sortie de Torifice de 
distribution 24. La tete 31 de Telement de matiere poreuse 3 est paj exemple 
engagee en force dans le logement 23 de maniere a ce que rextremite de la tete 
arrive jusqu'au niveau de rorifice de distribution 24 comme on peut le voir sur la 
figure 1. Ce logement 23 pour la tete 31 de Telement de matiere poreuse 3 est 
forme sur la face arriere de la piece de distribution 2. Cette face arriere 22 forme 
egalement de part et d'autre du logement 23 deux parois de convergence 25 
orientees vers le logement de reception 23. D'autre part, le corps 30 de Telement 
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de matiere poreuse 3 forme egalement deux parois de guidage 32 egalement 
orientees cn direction de la tete 31. Chaque paroi de guidage 32 s'etend 
sensiblement parallelement a une paroi de convergence respective 25 de la piece 
de distribution 2 de maniere a former entre elles deux canaux de convergence et 
de guidage 34 qui permettent de dinger le contenu du reservoir 15 vers Torifice 
de distribution 24. En realite, les extremites de ces deux canaux 34 se terminent 
au niveau de la tete 31 de I'element de matiere poreuse 3, c'est a dire a proximite 
directe de Torifice de distribution 24. Cependant, Fair dirige dans ces canaux 34 
doit traverser la tete de Telement de matiere poreuse 3 qui est imbibee de produit 
fluide. 

Afin d'ameliorer la convergence de I'air vers Torifice de distribution 24, la 
seconde ligne de soudure 12 definissant le reservoir 15 forme egalement des 
lignes de convergence 22 au niveau de Textremite superieiue de ces parois 
laterales 121 qui sont egalement orientees en direction de F orifice de distribution 
24, sensiblement dans le prolongement des parois de convergence 25 et de 
guidage 32 susmentioimees. Ainsi, le reservoir, la piece de distribution ainsi que 
relement de matiere poreuse 3 sont tous conformes pour ameliorer et favoriser la 
canalisation de rair comprime vers Torifice de distribution 24. 

Si on se refere maintenant plus particulierement aux figures 3 a 5, on peut 
voir, qu'outre la face suriere 22, la piece de distribution 2 forme egalement des 
faces laterales 21 et une face avant 20. La face avant 20 dans laquelle est forme 
I'orifice de distribution 24, comprend une paroi de distribution 200 qui s'etend 
sensiblement perpendiculairement a Torientation de I'orifice de distribution 24. 
L'orifice de distribution 24 est precisement forme sensiblement au centre de cette 
paroi de distribution 200. De part et d'aucre de la paroi de distribution 200, la 
face avant forme deux bords minces effiles 201. Ces bords minces effiles 201 
definissent de part et d'autre des chants sensiblement plats 202. Les deux cotes 
lateraux 21 sont formes de maniere similaire avec des bords minces effiles 210 
definissant de part et d' autre des champs plats 211. Une partie de la face arriere 
est formee de maniere similaire avec des chants plats 220. Ces chants plats 202, 
21 1 et 220 s*etendent sur le pourtour de la piece de distribution hormis au niveau 
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de la paroi de distribution 200 et du logement de reception 23, Ces chants plats 
forment le bord des surfaces respectivement superieure et inferieurc de la piece 
de distribution 2. On peut en efFet noter que la piece de distribution est 
particulierement plate, et de preference sensiblement egale a 2 mm d'epaisseur. 
Sur ces surfaces superieures et infcrieures. la piece de distribution forme 
egalement des nervures de soudage 26 qui sont destinees a fondre au moins 
partiellement lors du soudage de la piece de distribution entre les deux feuilles 1 
et l\ Selon Tinvention, les bords minces effiles 201, 211 et 220 formes sur le 
pourtour de la piece de distribution permettent un soudage etanche avec les 
feuilles 1 et T au niveau ou les deux feuilles se rencontrent a nouveau, c'est a 
dire au point de contact feuille-piece-feuiUe. En rendant le pourtour de la piece 
de distribution particulierement mince au niveau de son pourtoxxr ou les feuilles 
1, r sont soudees, on facilite la jonction des feuilles apres avoir qxiitte leur 
contact avec la piece de distribution. On obtient ainsi une soudure parfaitement 
etanche. 

On peut noter que la piece de distribution definit des bords minces effiles 
201 au niveau de sa face avant, mais pas au niveau de Torifice de distribution 24 
ou la face avant definit la paroi de distribution 200. Ces bords effUes 201 situes 
de part et d'autre de Torifice de distribution 24 permettent de realiser deux points 
de contact etanche feuille-piece-feuille au-dela duquel les deux feuilles 1, V 
soudees ensemble forment Telement d'obturation amovible 14. Ces deux points 
de contaa etanche 141 visibles sur la figure 1 sont separes par une zone non 
soudee 142 dans laquelle debouche Torifice de distribution 24. En gros, cet 
espace non soude 142 s'etend au niveau de la paroi de distribution 200 et se 
termine au niveau du debut des bords minces effiles 201, On s'assure ainsi 
qu'aucune feuille n*est soudee sur Torifice de distribution 24, et que Tarrachage 
de Telement d'obturation amovible 14 devoile assurcment 1* orifice de 
distribution 24. 

L'utilisation d'un tel distributeur de produit fluide est simple, a Tetat 
encore non utilise, le distributeur est parfaitement plat, son epaisseur etant 
definie par I'epaisseur de la piece de distribution 2 qui n'excede pas de preference 
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2 mm. En effet, le ressort 4 est completement contraint. et le reservoir 15 ne 
contient pratiquement que du produit fluide, Lorsque Tutilisateur veut se servir 
de ce distributeur, il cormnence par airacher relcment d'obtuxation amovible 14 
qui isolait jusqu'a present rorifice de distribution 24 de Texterieur. L'arrachage 
de cet element 14 permet I'entree d'air a Tinterieur du reservoir 15 a travers 
I'orifice de distribution 24. Le reservoir prend alors son volume maximal soUidte 
par le ressort 4. II suflit alors a Tutilisateur d'appuyer sur le reservoir 15 de 
maniere a contraindre le resson 4 et ainsi reduire le volume du reservoir, L'air 
contenu a Finterieur du reservoir est alors mis sous pression et est contraint de 
s'echapper a travers Telement de matiere poreuse 3 jusqu'a Torifice de 
distribution 24 ou le produit fluide est pulverise avec Tair sous pression. 
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Revendications 

1 .- Distributeur de produit fluide comprenant : 

- deiu feuilles (1, 1') dont au moins une est defonnable, les deux 
feuflles formant entre eUes un reservoir (15) de produit fluide, 
ladite au moins une feuille deformable definissant une paroi 
d'actionnement defonnable de maniere a reduire le volume du 
reservoir, le reservoir (15) etant avantageusement pourvu de 
moyens elastiques (4) sollicitant le reservoir vers son volume 
maximal, 

- une piece de distribution (2) fixee de maniere etanche entre les 
deux feuilles (1. 1') et definissant un orifice de distribution (24) 
par lequel le produit fluide du reservoir est distribue, 

caracterise en ce que le reservoir (15) est delimite par une premiere 
ligne de soudure interne (12) et les bords peripheriques extemes des feuilles 
sont soudes ensemble selon une seconde ligne de soudure exteme (10) qui 
entoure la premiere ligne de soudure interne, les deux lignes de soudure 
(10. 12) definissant entre eUes une zone de feuilles non soudees (1 1). 

2. - Distributeur sdon la revendication 1, dans lequel les deux lignes 
de soudure (10, 12) se rejoignent au niveau de ladite piece de distribution 
(2). 

3. - Distributeur selon la revendication 1 ou 2. dans lequel la premiere 
Ugne de soudure interne (12) definit une ligne de convergence (122) du 
reservoir orientec en direction de ladite piece de distribution (2) pour faire 
converger le contenu du reservoir (15) en direction de Torifice de 
distribution. 

4. - Distributeur selon la revendication 1, 2 ou 3. dans lequel les deux 
feuiUes (1. 1') comprennent une languette d'obturation detachable (14) 
siniee devant la piece de distribution (2) au niveau de roiifice de 
distribution (24) pour isoler le reservoir (15) de I'exterieur avant utilisation. 
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5. - Distiibuteur selon la revendication 4. dans lequel la languette 
d'obturation (14) est formee par une parde des feuilles soudees ensemble et 
presentant un point de contact feuillc-piece-feuille etanche (141) de part et 
d'autre de rorifice de distribution. 

6. - Distributeur selon Time quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel la piece de distribution comprcnd : 

- une face avant (20) formant Torifice de distribution (24), 

- deux cotes lateraux (21), et 

- une face arriere (22) toumee vers le reservoir (15), ladite face 
arriere (22) formant un logement de reception (23) dans lequel un 
element de matiere poreuse (3) est insere, ledit logement (23) 
comprenant ime paroi de fond (240) dans laquelle est forme 
rorifice de distribution (24) et Telement de matiere poreuse (3) 
s'etendant depuis cette paroi de fond (240) dans le reservoir (15) 
de sorte qu'il p>eut s'imbiber de prodxiit fluide, 

au-acterise en ce que la face arriere (22) forme de part et d'autre du 
logement de reception une paroi de convergence (25) orientee vers le 
logement de reception (23). 

7. - Distributeur selon la revendication 6, dans lequel I'element de 
matiere poreuse (3) comprend une tete (31) engagee dans le logement (23) 
et un corps (30) s'etendant dans le reservoir (15), le coips (30) formant de 
part et d'autre de la tete une paroi de guidage (32) orientee vers la tete (31), 
chaque paroi de guidage (32) s'etendant sensiblement parallelement a une 
pauroi de convergence respective (25) de la piece de distribution (2) de 
maniere a former entre eux deux canaux de convergence et de guidage (34) 
pour dinger le contenu du reservoir (15) vers Torifice de distribution (24). 

8. - Distributeur selon la revendication 6 ou 7. dans lequel les cotes 
lateraux (21) de la piece de distribution (2) presentent des bords minces 
effiles (210) au niveau desquels les feuilles soudees (1. 1') sont en contaa 
feuiUe-piece-feuille etanche. 
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9. - Distributeur selon la revendication 6, 7 ou 8, daris lequd la face 
avant (20) comprcnd : 

• une paroi de distribution (200) sensiblement perpendiculaire a 
rorientation de rorifice de distribution (24) et dans laquelle 
I'orifice de distribution est forme, et 

• des bords minces eflfiles (201) de part et d'autre de la paroi de 
distribution (200) au niveau desquels les feuilles soudees sont en 
contact feuiUe-piece-feuille etanche. 

10. - Distributeur selon Tune quelconque des revendications 6 a 9, 
dans lequel la piece de distribution (2) presente une epaisseur inferieure a 
environ 2 nun, de sorte que le distributeur presente avant utilisation une 
epaisseur inferieure a environ 2 nam. 
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ABSENCE D UNITE D1NVENTION 
FEUILLE SUPPLEMENT AIRE B 



La division de la recherche estime que la pr6sente demande de brevet ne satisfait pas ^ I'exigence relative 
a I'unite d'invention et concenne plusieurs inventions ou pluralites d'inverrtions. d savoir : 

1, revendications: 1-5 

Distributeur de produit flulde comprenant deux feuilles 
formant un reservoir de produit fluide et pourvu de moyens 
elastiques sollicltant 1e reservoir vers son volume maximal, 
une piece de. distribution fixee au feuilles et definissant 
un orifice de distribution, Le reservoir est delimite par 
deux llghes de soudure perlpheriques , une interne et une 
externe. 

2, revendications: 6-10 

Distributeur de produit flulde comprenant deux feuilles 
formant un reservoir de produit flulde et pourvu de moyens 
elastiques sollicltant le reservoir vers son volume maximal, 
et une piece de distribution fixee au feuilles et 
definissant un orifice de distribution. La piece de 
distribution comprenant une face avant formant un orifice de 
distribution, deux coteaux lateraux, et une face arriere 
formant logement de reception a un element de mat 1 ere 
poreuse et ayant une parol de convergence orientee vers le 
logement de reception. 

La premiere Invention a ete recherchee. 

Le concept commun aux sujets 1 et 2 est "un distributeur de produit 
fluide comprenant deux feuilles formant un reservoir de produit fluide 
et pourvu de moyens elastiques sollicltant le reservoir vers son volume 
maximal, une piece de distribution fixee au feuilles et definissant un 
orifice de distribution". Un tel distributeur est connu du document 
W00059800 (optionellement voire aussi FR2778639). Le concept commun 
n'est done pas nouveau. 

Les caracteristiques partlcul ieres des revendications 1-5 concernent en 
parti culier un distributeur comprenant un reservoir delimite par une 
premiere ligne de soudure Interne et les bords perlpheriques externes 
sont soudes ensemble selon une seconde ligne de soudure externe. Le 
distributeur ayant done deux lignes de soudure une Interne et une 
externe et definissant entre elles une zone de feuilles non soudees. Ces 
caracteristiques ont pour but de empecher toute fu1te de produit flulde 
entre les deux feuilles et en plus elles assurent une parfaite planeite 
du partour du distributeur entourant le reservoir. 

Les caracteristiques parti cul ieres des revendications 6-10 concernent en 
partlcul ier une piece de distribution comprenant une face avant formant 
Toriflce de distribution, deux cdtes lateraux, et une face arriere 
formant un logement de reception pour un element de mat 1 ere poreuse et 
une parol de convergence orientee vers le logement de reception. Ce 
caracteristiques ont pour but de guider I'air sous presslon dans le 
reservoir vers Torifice de distribution. L'element de matiere poreuse 
forme entre les parol de guidage deux canaux de convergence qui guldent 
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La division de la recherche estime que la pr6sente demaode de brevet ne satisfart pas ^ rexigerK^e relative 
a I'unite d'invention et conceme plusieurs inventions ou pluralit^s d'inventions. d savoir : 

et assurent un melange parfait de I'air et de prodult, amellorant la 
qualite de pulverisation a la sortie de 1 'orifice de distribution. 
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